Oppeasutus: Jarvamaa Kutsehariduskeskus

TAISKASVANUTE ESF VAHENDITEST RAHASTATAVA TOOALASE  KOOLITUSE OPPEKAVA
LUHIANDMED

Oppekava nimetu®uidu masintéétlemise tehnoloogia
Oppekava kinnitamise kuupaev ja kaskkirja nr: 2iliaf009 nr 128-tk

Oppekavariihmmaterjalitoétlus (puu, paber, plast, klaas)
Oppekeel: eesti

Koolituse kogumaht tundides(45 min): 40

s.h. 24

- auditoorse t68(pe loengu, seminari, Sppetunni vai koolis méaratug
muus vormismaht tundides

- praktilise t60 (6pitud teadmiste ja oskuste rakendamine &ppekeskkd| 16
maht tundides

- iseseisva t60 maht tundides

Oppekava koostamise alugkutsestandard ja kutse- véi eriala riiklik voi kbppekava vi selle osa )
Puidupingit6dlise dppekava baasil koostatud moodul.

Kursuse labiviimiseks vajalike sertifikaatide/litsentside olemasolu:

Eesmark (milliseid teoreetilisi teadmisi ja praktilisi oskiomandatakse, dpitulemused)

Opetusega taotletakse, et dppija omandab mdiste¢enel pidu Idiketeooria alused,

saab Ulevaate puidutootlemispinkidest, nende aedstuseadistamise nduetest ja tehnoloogiliste tgiecmide
Oigest jarjestusest puidu masintdétlemisel.

Sihtrihm ja selle kirjeldus (mille alusel on antud grupp kokku pandud, kellaslitus mdeldud, optimaalne grupi suurus. NB-
taiskasvanud inimene on liiga lai sihtgrupp)

Puidutddstuses tootavad inimesed, kellel on mésieganasintdotlemise kogemused, kuid puuduvad
masintootlemise tehnoloogia-alased teadmised.

Grupi optimaalne suurus kuni 8 inimest

N6uded dpingute alustamisekgnmillised eelnevad teadmised ja oskused on vajaikaridustase, koolitus v&i kogemus, ...)
Labitud puidu masintd6tlemise kursus.




Oppekava struktuur
1. auditoorse t60 teemad
nimetused ja mahud

« PUIDU LOIKAMINE. Laikeviisid. Laikekiirus ja etteagiekiirus, nende valiku kriteeriumid ja
mdju toote kvaliteedile. Ldike kvaliteeti méjutaveaurid. L6ike-instrumendid (saed, hédvliterad,
freesid. puurid) ja nende valiku nduded — 4 tundi

+  PUIDUTOOTLEMISPINGID. Té6de tehnoloogiline jarjekbpuidu masintéétlemisel.
Tehnoloogiakaartide koostamine etteantud detaiidgesint6otlemisel — 2 tundi.
Tookoha organiseerimise pdhimdtted. Tootervishaitdpohutusnduded. Pinkide liigitus — 2 tundi.
Jarkamis-, pikildike-, universaal-, formaat-, liaégpingid, nende erisused ja kasutusalad.
Saagpinkide ehitus, seadistamisenduded, t66pdlethittéoohutusnduded — 2 tundi
Riht-, paksus-, nelikanthdévelpingid, nende eridiyasekasutusalad. Pikifreespinkide ehitus,
seadistamisenduded, t66pbhimbtted ja to6ohutusnbud@etundi.
Universaal-, tapildike-, karussell-, kopeerfreegjn nende erisused ja kasutusalad. Freespinkide
ehitus, seadistamisenduded, t66pdhimdtted ja tdtshduded - 2 tundi.
Vertikaal-, horisontaal-, mitmespindlilised puurgid, puurimis-soonimispingid, kett-, ja
masinpeitelduspingid, nende kasutusalad. Puurpéngidtus, seadistamisenduded, t66pdhimdtted
ja todohutusnduded — 2 tundi.
Lint-, ketas-, trummel-, kombineeritud lihvpingidende kasutusalad. Lihvpingid ehitus,
seadistamisenduded, t66pBhimbtted ja todohutusnBadetundi.
Trei- ja Umarlatipingid, nende kasutusala, ehisesdistamisenduded, t66pShimdbtted ja
To6ohutusnduded — 2 tundi.
Servapealistusseadmed, nende kasutusala, ehitglistsenisenduded,
t66pbhimdtted ja tddohutusnduded. Kattekihtidevatitmistamise seadmed -2 tundi
Liimipressid ja liimivaltsid, nende kasutusala,tabj seadistamisenduded, t66pShimdtted ja todohditided.
Viimistlusseadmed, nende kasutusala, ehitus, geatsenduded, té6pShimbtted ja
tooohutusnduded. Jaatmeeraldusviisid — 2 tundi.

2. praktilise t66 luhikirjeldus
nimetused ja mahud

» Tehnoloogiakaartide koostamine etteantud detaf#sintdotlemisel — 4 tundi
» Seadmete haalestamine — 4 tundi

* Detailide masintodtlemine — 6 tundi

» Koostu koostamine - 2 tundi

NGuded Spingute I6petamiseks
Oppur sooritab arvestustoo.




